Praxis

Energieverbrauch
fast halbiert
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Bernd Nafz, Raoul Tanner, Roman Ackeret und Andreas Kreienbiihl in der Liiftungsanlage von Habasit in Reinach (v. I. n. r.).

Im Zuge der Umsetzung ihres Energieeffizienzkonzepts
hat die Habasit AG zwei alte LUftungsanlagen auf den
neuesten Stand der Antriebstechnik gebracht. Dank
Synchronreluktanzmotoren und Frequenzumrichtern von
ABB lassen sich nun jahrlich uber 142 000 kWh Energie
einsparen.
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anz schdén beeindruckend,

diese Produktionsanlagen!»

Andreas KreienbUhl ist Ver-

kaufsingenieur Service Pro-
dukte bei der Industrie- und Gebaude-
automation von ABB Schweiz und heute
bei seinem Kunden Habasit AG in Rei-
nach BL zu Besuch. Er trifft sich mit Bernd
Nafz, Projektleiter Infrastruktur, sowie des-
sen Kollegen Raoul Tanner und Roman
Ackeret von der Habasit AG. Gemeinsam
besichtigt man das Areal 4 am Ortsrand
von Reinach BL. In der imposanten, meh-
rere Stockwerke hohen Produktionshalle
werden bis zu vier Meter breite Transport-
bander produziert. Diese Bander werden
beispielsweise in der Textilindustrie zum
Bedrucken von Stoffen eingesetzt oder in
der Lebensmittelproduktion, bei der Post,
fir Geldautomaten oder Kundenkassen
verwendet. Der Grosse der Produktions-
anlage entsprechend, beeindruckt auch
die LUftungsanlage. Diese sorgt daflr,
dass in der Produktionshalle immer ein
optimales Klima herrscht.

In die Jahre gekommen

Die Spezialisten von Habasit und ABB
haben hier gemeinsam ein Projekt reali-
siert. «Die in den 1990er-Jahren instal-
lierten Luftungsanlagen mit dem veralte-
ten Antriebskonzept vermochten unseren
Anforderungen in Bezug auf die Energie-
effizienz nicht mehr zu genudgen», fuhrt
Bernd Nafz aus. Es wurde Zeit, die beste-
henden Luftungsmonoblocks zu moder-
nisieren. Habasit setzte — nach eingehen-
der Prifung des Markts — auf Produkte
von ABB und rustete die Luftungsanla-
gen mit sechs Synchronreluktanzmotoren
und sieben Frequenzumrichtern des Typs
ACS850 um. Ein entscheidendes Argu-
ment fUr diese Wahl: «Durch den Einsatz
der energieeffizienten Motorentechnologie
von ABB in Verbindung mit den Frequen-
zumrichtern lassen sich hohe Energiever-
luste vermeiden.»

Dank des internen Know-hows war es
moglich, den Umbau in Eigenregie durch
die interne Engineering-Abteilung vorzu-
nehmen. Der Umbau erfolgte im Dezember

«Durch den Einsatz der
energieeffizienten Moto-
rentechnologie von ABB
in Verbindung mit den
Frequenzumrichtern
lassen sich hohe Ener-
gieverluste vermeiden.»

Die Habasit AG

mit Hauptsitz in Reinach BL ist ein
weltweit flihrendes Unternehmen flr
Transport- und Prozessbander sowie
Antriebsriemen flr die Lebensmit-
tel-, Textil-, Holz-, Papier-, Post-,
Logistik- und Automobilindustrie. Die
Produktpalette umfasst Bander auf
Gewebebasis, Kunststoff-Modulban-
der und -Ketten sowie Antriebs-
riemen, Zahnriemen und Getrie-
bemotoren. Das 1946 gegrindete
Familienunternehmen besitzt 30
Tochtergesellschaften, produziert in
16 Landern und beschaftigt in welt-
weit 70 Vertretungen und 250 Kun-
dendienstzentren tber 3300 Mitar-
beitende, davon knapp 400 in der
Schweiz an den Standorten Reinach
und Brislach.

Weitere Infos:
www.habasit.com
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2013; seit Januar 2014 ist die erneuerte
Anlage nun in Betrieb. Sie lauft einwand-
frei und Messungen bestéatigen, dass man
sich fUr das richtige Produkt entschieden
hat. Nafz fasst zusammen: «Die neue Anla-
ge verbraucht 204 000 kWh pro Jahr. Das
bedeutet gegenliber der alten Anlage eine
Ersparnis von rund 142 000 kWh - folg-
lich verbrauchen wir fast halb so viel Ener-
gie wie bisher.»

Statement fir die Umwelt

Mit der Realisierung dieses Projekts hat
die Habasit AG im Zuge ihres «Habasit
Green-Concept» einen weiteren markan-
ten Schritt getan. «Unser Unternehmen hat

«Das umfassende Kon-
zept beinhaltet die konti-
nuierliche Verbesserung
unserer Produkte und
Produktionsablaufe.»

sich zur Nachhaltigkeit verpflichtet und seine
Umweltphilosophie im sogenannten <Haba-
sit Green-Concept-Statement: festgehal-
ten», erklart Bernd Nafz. Das bedeute, dass
bei Habasit stets im Bewusstsein sozialer
und okologischer Verantwortung gehandelt
werde, um einen Beitrag zum Umwelt- und
Ressourcenschutz zu leisten. Konkret bein-
haltet das umfassende Konzept «die konti-
nuierliche Verbesserung unserer Produkte
und Produktionsablaufe», so Nafz.

Im Bereich der Produkte wurde ein spe-
zielles, grines Label entworfen. Damit
werden jene Produkte und Dienstleistun-

gen gekennzeichnet, die Habasit-Kunden
beim Schutz der Umwelt unterstitzen.
Nafz zitiert: «Wer sich fur unsere Lésungen
mit dem <Habasit Green-Concept-Label
entscheidet, profitiert von der gewohnt
hervorragenden Leistung der Produkte,
wahrend er einen wichtigen Schritt in Rich-
tung Nachhaltigkeit unternimmt.» Damit
ein Produkt dieses Label erhalt, missen
mindestens zwei der nachfolgenden Kri-
terien erflllt sein: die Reduktion des Ver-
brauchs von Energie und Ressourcen, die
Verwendung unschéadlicher Materialien
und wiederverwertbarer Rohstoffe sowie
die Steigerung der Produktivitat.

Fortsetzung nicht ausgeschlossen

Ein weiterer Aspekt des Habasit-Um-
weltkonzepts betrifft die aktive Reduk-
tion von CO,. Durch den Abschluss einer
individuellen Zielvereinbarung mit der
Energie-Agentur der Wirtschaft (EnAW)
verpflichtet sich das nach ISO 14001 zerti-
fizierte Unternehmen, die CO,-Emissionen
zu reduzieren und seine Energieeffizienz
zu optimieren. Das jlingste Projekt war
laut Nafz noch lange nicht das letzte. Die
ABB Industrie- und Gebaudeautomation
hat sich dank innovativer Produkte und
wertvollen Know-hows als ideale Partne-
rin erwiesen und darf auf weitere Auftrage
hoffen: Als sich Andreas Kreienbuhl ver-
abschiedet, kann das beidseitig ausge-
sprochene «Auf Wiedersehen!» durchaus
wortlich verstanden werden.

Weitere Infos:

andreas.kreienbuehl@ch.abb.com

Der Synchronreluktanzmotor von ABB

entspricht dem gesteigerten Bedurfnis
nach energieeffizienten Elektroantrie-
ben. Verglichen mit dem Asynchron-
prinzip lassen sich bis zu 40 % der
Energieverluste einsparen. Der Syn-
chronreluktanzmotor (SynRM) wird in
Verbindung mit einem entsprechen-
den Frequenzumrichter eingesetzt,
was ein perfekt auf Effizienz abge-
stimmtes Antriebspaket ergibt. Der
SynRM eignet sich vor allem in Kom-
bination mit Pumpen und Luftern; in
dieser Applikation birgt der Umrichter
weitere grosse Energieeinsparpoten-
ziale. Ein weiterer Pluspunkt sind die
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geringeren Betriebstemperaturen, was
gleichbedeutend ist mit hoher Zuver-
|assigkeit und geringem Wartungsauf-
wand. Der Synchronreluktanzmotor
Super Premium Efficiency mit einem
Leistungsbereich von 7,5 bis 315 kW
sowie seine High-Output-Ausfliihrung
mit einer Leistung von 18 bis 350 kW
sind in verschiedenen Drehzahlbe-
reichen erhaltlich. Dazu passen die
ABB-Frequenzumrichter ACS850,
ACQ810 oder ACS880.

Weitere Infos:
www.abb.ch/industrieautomation




